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Prufungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 
© Kuhlaggregat fur einen Verbrennungsmotor 

(57) Bei bekannten Kuhlaggregaten mit einer einsettig ange- 
setzten Lufterhaube, in der das Geblase mit einem Eigenan- 
trieb integriert ist, wird eine Steckbol2enverbindung zwi- 
schen Konsolen des Kuhlers und der Lufterhaube vorgese- 
hen, die eine auBerst stabile und damit schwere Ausbildung 
der Lufterhaube bedingt 

Es wird vorgeschlagen, die Lufterhaube selbst relativ dunn- 
wandig auszubilden, aber mit kreuzfdrmig von der Lufterzar- 
ge a us nach au&en verlaufenden Armen zu versehen, die als 
Proftlierungen der Lufterhaube ausgebildet sind. Die Lufter- 
haube wird mit diesen Armen dann nach einer Seite offenen 
Einhangelaschen oder Hatterungen an den Wasserkasten 
befestigt. Diese Ausgestaltung erlaubt eine leichte Ausbil- 
dung der Lufterhaube bei sehr hoher Stabilitat und einfacher 
m Montage. 

Verwendung fur die Kuhler von Kraftfahrzeugverbrennungs- 
f motoren. 
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Beschreibung Rippenrohrblock des KQhlaggregates befestigen, wie 

dies bisher nur bei Bauarten ohne integriertes Geblase 

Die Erfindung betrifft ein Kuhlaggregat fOr einen (DE 39 07 926 Al) moglich war. Die LQfterhaube wird 

Verbrennungsmotor, insbesondere fur Kraftfahrzeuge, durch die kreuzformig angeordneten Arme und die ihre 

mit einer einseitig angesetzten LQfterhaube, die mit ei- 5 inneren Enden verbindende ringformige LQfterzarge 

ner Halterung fur eine Nabe eines Geblases mit Eigen- sehr stabii ausgebildet, ohne daB das Gewicht einer sol- 

antrieb und mit einer das Geblase ummantelnden LQf- chen LQfterzarge zu groB werden wQrde. Durch die An- 

terzarge versehen ist und zur Montage mit formschlQs- lage des Randes der Ltifterzarge am Rippenrohrblock 

sig in Halteansatze am KQhlaggregat greif enden Befe- bzw. an den Wasserkasten und an den Seitenteilen er- 

stigungsmitteln versehen ist 10 gibt sich im eingebauten Zustand auch eine auBeror- 

Ein KQhlaggregat dieser Art ist aus der dentlichhoheStabilitat 

DE 40 39 490 Al bekannt Bei diesen Bauarten sind so- In vorteilhafter Weiterbildung des Erfindungsgedan- 

wohl dem Rippenrohrblock als auch der LQfterhaube kens kdnnen die freien Enden der ersten Arme in entge- 

auflageplattenfihnliche Ansatze zugeordnet, von denen gen der Verschieberichtung offene EinhSngelaschen 

aus Steckzapfen abragen, die in entsprechende Bohrun- 15 und die freien Enden der zweiten Arme hinter Vor- 

gen des anderen Teiles eingreifen kSnnen. Auf diese Art sprttnge am Kuhlaggregat greif en. Dabei ist es beson- 

wird es auch mdglich, zwischen LQfterhaube und Rip- ders zweckmaBig, wenn der KQhler als ein Querstrom- 

penrohrblock noch einen Raum zu belassen, in den bei- kiihler ausgebildet ist, die Einhangelaschen an den ge- 

spielsweise ein Kondensator eingeschoben werden genGberliegenden Wasserkasten des Ktihlaggregates 

kann. 20 anzuordnen und die VorsprQnge als die umgebogenen 

Die Lufterhauben der bekannten Bauart mflssen rela- Kanten von U-formig profilierten Seitenteilen auszubil- 

tiv stabii und damit aufwendig und schwer hergestellt den. Die den Seitenteilen zugeordneten Arme greifen 

werden, dies auch im Hinblick darauf, daB bei der be- daher an dem unteren Seitenteil in der Art von Steck- 

kannten Bauart die Antriebsmotoren und die Geblase zapfen unmittelbar in schiitzartige Offnungen und an 

von der LQfterhaube getragen und gehalten werden 25 dem oberenTeil mit einer an ihren Enden vorgesehenen 

mQssen. hakenfSrmigen Ausbildung hinter die hochstehenden 

Bei anderen Bauarten von Lufterhauben Kanten der Seitenteile, wenn die LQfterhaube von oben 

(DE 39 07 926 Al), bei denen die LOfterzarge einen nach unten parallel zum Rippenrohrblock verschoben 

leicht konischen Ringkorper bildet, der nur die Schau- wird. Diese Ausgestaltung ist deswegen auch besonders 

feln eines LQfters umgibt, der jedoch am Motor befe- 30 vorteilhaft, weil sich der Ein- und Ausbau von oben her 

stigt ist, ist es auch bekannt, die gesamte LQfterhaube durchfQhren l&Bt, was beim Einbau des KQhiers in den 

am Rippenrohrblock des KQhiers anzulegen und seitlich Motorraum von Kraftfahrzeugen auBerst vorteilhaft ist 

zu verschieben. Dadurch sollen Schiebelaschen, die an Bei der erfindungsgemaBen Ausgestaltung, wo die Ge- 

der LQfterhaube angebracht sind, hinter Haltelaschen blase unmittelbar in der LQfterhaube sitzen, braucht kei- 

greifen, die jeweils einem oberen und einem unteren 35 ne Anpassung der LQfterhaube bzw. der LOfterzarge an 

Wasserkasten des Rippenrohrbiockes zugeordnet sind. einen am Motor angeordneten LQfter vorgenommen zu 

Bekannt ist es bei solchen Bauarten auch, die so form- werden. 

schlQssig gehaltenen Schiebelaschen in ihrer Verriege- Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus den 

lungslage durch elastische Rasthaken zu sichern, die hin- weiteren UnteransprQchen, dabei bieten die Merkmale 

ter entsprechende Kanten greifen. Da solche LQfterhau- 40 der AnsprOche 7 bis 9 den Vorteil, daB eine besonders 

ben lediglich eine LuftfQhrungsfunktion, aber keine stabile Ausbildung m6glich ist, und daB die von den 

Tragfunktion fQr die Antriebsmotore und die Geblase Streben der GeblSsehalterung w&hrend des Betriebes, 

selbst Qbernehmen mQssen, laBt sich eine solche Befesti- insbesondere auch durch Beschleunigungen oder Ver- 

gungsartwahlen.FarLQfterhaubenmitintegriertenGe- zdgerungen des Fahrzeuges hervorgerufenen Krafte 

biasen und Antriebsmotoren allerdings, lassen sich sol- 45 Qber die Arme in die Verankerungen am KQhler einge- 

che Bauformen, bei denen die Schiebelaschen dem urn- leitet werden kdnnen. 

laufenden Rand der LQfterhaube zugeordnet sind, nicht Die Erfindung ist anhand eines AusfQhrungsbeispieles 

verwirklichea in der Zeichnung dargestellt und wird im folgenden er- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fQr Kuhl- lautert Es zeigen: 

aggregate der eingangs genannten Art mit LQfterhau- 50 Fig. 1 eine Ansicht eines erfindungsgemaB ausgestal- 

ben mit integrierten Geblasen eine Ldsung zu finden, teten KQhlaggregates mit der aufgesetzten LQfterhau- 

die eine einfache Montage und Demontage der LQfter- be, 

haube auch dann ermSglicht, wenn das KQhlaggregat Fig. 2 die Draufsicht auf das KQhlaggregat der Fig. 1 

selbst bereits in einem Fahrzeug eingebaut ist in Richtung des Pf eiles 1 1 der Fig. 1 gesehen, 

Zur Losung dieser Aufgabe wird bei einem KQhlerag- 55 Fig. 3 die vergroBerte Darstellung des Schnittes langs 

gregat der eingangs genannten Art vorgesehen, daB als der Linie m-in in Fig. 1, 

Bef estigungsmittel die freien Enden von Armen dienen, Fig. 4 die Teilanschicht auf den oberen linken Bereich 

die sich von der LOfterzarge aus bis Qber den AuBen- der LQfterhaubenbefestigung in Richtung des Pfeiles IV 

rand der als flacher Rahmen ausgebildeten und parallel der Fig. 1 gesehen, 

zum KQhlaggregat verschiebbaren und unmittelbar an eo Rg. 5 den Schnitt durch das KQhlaggregat der Fig. 1 

diesem anlegbaren LQfterhaube erstrecken und von de- langs der Schnittlinie V-V, 

nen erste, gegenQberliegenden Seiten der LQfterhaube Fig. 6 die teilweise Seitenansicht des KQhlaggregates 

zugeordnete Arme quer zu den zugeordneten Seiten der Fig. 1 in Richtung des Pfeiles VI gesehen, 

und quer zu zweiten Armen stehen, die dem anderen Fig. 7 die vergrdBerte Darstellung des Schnittes 

Paar gegenQberliegender Seiten der LQfterhaube zuge- 65 durch den rechten Wasserkasten des KQhlaggregates 

ordnetsind. der Fig. 1 langs der Schnittlinie VII-VII, 

Durch diese Ausgestaltung laBt sich die LQfterhaube Fig. 8 den Schnitt durch den rechten Wasserkasten 

in ahnlicher Weise durch einen Verschiebevorgang am des KQhlaggregates der Fig. 1 langs der Schnittlinie 
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VIII-VIII, 

Fig. 9 die Ansicht des linken Wasserkastens des Kfihl- 
aggregates der Fig. 1 mit der daran befestigten Lufter- 
haube in Richtung des Pf eiles IX der Fig. 1 gesehen. 

Fig. 10 die schematische Darstellung des Einschiebe- 
vorganges der Schiebeiasche der Lufterhaube in die 
Einhangelasche der Fig. 9, 

Fig. 1 1 die vergroBerte Darstellung des Schnittes 
langs der Linie XI-XI in Fig. 1, und 

Fig. 12 die vergroBerte Darstellung des Schnittes 
langs der Schnittiinie XII-XII in Fig. 1. 

In den Fig. 1 und 2 ist ein Kiihlaggregat fur einen 
Kraftfahrzeugmotor gezeigt, das aus einem Querstrom- 
kOhler niit den beiden seitlich angeordneten Wasserka- 
sten (1 und 2) und einem dazwischen liegenden Rippen- 
rohrblock (8) besteht, der nur schematisch dargesteilt 
ist Die Wasserkasten (1 und 2) bestehen aus Kunststoff ; 
sie sind mit angespritzten Befestigungszapfen (3) verse- 
hen, die zur Anordnung und Befestigung des gesamten 
Kuhlaggregates in einem nicht gezeigten Motorraum 
eines Fahrzeuges, insbesondere eines Nutzfahrzeuges, 
dienen. Vor den Rippenrohrblock (8) ist eine Lufterhau- 
be (4) gesetzt, die mit einer aus funf Streben (6) und 
einem diese innen verbindenden Ring (5) bestehenden 
Halterung fur den Elektromotor eines nicht gezeigten 
Gebiases versehen ist, und eine die Streben (6) auBen 
verbindende und einstuckig mit der Lufterhaube (4) her- 
gestellte Lufterzarge (7) aufweist Die Form dieser LGf- 
terzarge der Lufterhaube (4) ist im einzelnen aus Fig. 3 
zu erkennen. Die Lufterhaube (4) wird, nachdem das 
Geblase mit dem Motor in den Ring (5) eingesetzt ist, an 
den Wasserkasten (1, 2) des Kuhleraggregates und an 
den den Rippenrohrblock (8) oben und unten einfassen- 
den Seitenteilen (9 und 10) dadurch befestigt, daB sie 
parallel zum Rippenrohrblock von oben (im Sinn des 
Pf eiles 11 der Fig. 1) auf Halterungen aufgeschoben 
wird, die sich an den Wasserkasten (1 und 2) und an den 
Seitenteilen (9 und 10) befinden. 

Die Liifterhaube (4) ist zu diesem Zweck mit drei von 
der Lufterzarge (7) aus (Fig. 1) nach links abragenden 
Armen (11, 12 und 13) versehen, die, da beim Ausftih- 
rungsbeispiel auch die Lufterhaube (4) aus Kunststoff 
besteht, als rippenartige Tragerprofiliemngen einstuk- 
kig an die Lufterhaube (4) angespritzt sind und zwar so, 
daB sie mit Endteilen (11a, 12a bzw. 13a) (siehe Fig. 4, 
Fig. 3 und Fig. 9) in nach oben offene Einhangelaschen 
(14, 15 und 16) eingreifen. Diese Einhangelaschen (14, 15, 
16) sind einstOckig am Wasserkasten (1) angespritzt und 
ragen jeweils nur so weit auf der Kiihlerbreitseite vom 
Wasserkasten (1) ab, daB die vom AuBenrand der Luf- 
terhaube (4) nach auBen abstehenden Enden (11a, 12a 
und 13a) der Arme (1 1, 12, und 13) formschlussig in diese 
Einhangetaschen greifen und den umlaufenden Rand 
(4a) der Lufterhaube (4) an korrespondierende Anlage- 
flachen des Wasserkastens (1) — und naturlich in noch 
zu erlauternder Weise auch an Flachen des Wasserka- 
stens (2) und der Seitenteile (9 und 10) fest andrucken. 

Auf der den Armen (11, 12 und 13) gegenfiberliegen- 
den Seite ragen Arme (17 und 18) von der Lufterzarge 
(7) aus in der gleichen Richtung wie die Arme (11 bis 13), 
& h. also parallel zu den Seitenteilen (9 und 10) nach 
auBen ab und werden ebenfalls formschlussig in Halte- 
rungen gefuhrt und gehalten, die nach oben offen sind. 
Unterschiedlich ist allerdings, daB diese Halterungen, 
die am Wasserkasten (2) angespritzt sind, mit jeweils 
einer Nut (19) versehen sind, in die jeweils ein nach 
auBen abstehender Lappen (20) , der jeweils an den 
Enden der Arme (17 bzw. 18) angebracht ist, so eingreift, 
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daB zum einen der umlaufende Rand (4a) hinter den 
AuBenrand des Rohrbodens (21) des Wasserkastens (2) 
gedruckt wird, und zum anderen jeweils ein Anschlag- 
bereich (22) der Arme (17 bzw. 18) an den umgekanteten 
5 Teil der Rohrboden (21) gedruckt wird. Die Halterun- 
gen (23) und (23'), die diese Nut (19) aufweisen, sind 
jeweils einteilig an dem Wasserkasten (2) angespritzt 
und werden durch Versteifungsrippen (24) fest mit dem 
Wasserkasten (2) verbunden. 
io Jedem der Wasserkasten (1 bzw. 2) ist nun ein Festla- 
ger zugeordnet, das so ausgelegt ist, daB die Lufterhau- 
be (4) mit Hilfe ihrer Arme (1 1, 12, 13) bzw. (17, 18) in der 
Montagelage an den Wasserkasten (1 und 2) arretiert 
wird Die Fig. 4 zeigt, daB zii diesem Zweck dem Was- 
15 serkasten (1) eine elastische Lasche (25) im oberen Be- 
reich zugeordnet ist, die dann, wenn die Lufterhaube (4) 
von oben nach unten in ihre Montagelage gebracht 
wird, und wenn dabei die Enden (11a) des Armes (11) in 
die zugeordnete Einhangetasche (14) eingreifen, von 
20 den Enden (11a) im Uhrzeigersinn nach innen wegge- 
druckt wird, bis die Enden (1 la) formschlussig die Endla- 
ge in der Einhangetasche (14) erreicht haben. Die Siche- 
rungslasche (15) springt dann aufgrund ihrer Elastizitat 
entgegen dem Uhrzeigersinn wieder bis in die in Fig. 4 
25 gezeigte Arretierungslage zurflck, in der ein Siche- 
rungsvorsprung (25a) am freien Ende der Lasche (25) 
einen Anschlagteil (lib) des Armes (11) ubergreift und 
so eine Rfickbewegung der Lufterhaube (4) aus der er- 
reichten Endlage verhindert Die beiden anderen Arme 
30 (12,. 13) sind mit ihren zugeordneten Einhangetaschen 
(15, 16) als Loslager ausgebildet Hier greifen lediglich 
die freien Enden (12a bzw. 13a) in die U-formig nach 
oben offenen Taschen ein. Die Fig. 3 macht deutlich, daB 
diese freien Enden (12a) (analog 11a und 13a) als mit 
35 rippenartigen Fuhrungsteiien versehene Profilstticke 
ausgebildet sind, die aus herstellungstechnischen Grfln- 
den und, weil durch eine solche Ausbildung die Anlage- 
flache zwischen den Einhangetaschen und den Armen 
verkleinert wird, in dieser Form ausgebildet sind. 
40 Dem rechten Wasserkasten (2) ist das Festlager im 
Bereich des Armes (18) zugeordnet Die Fig. 6 und die 
Fig. 1 zeigen, daB hier eine federnde Arretierlasche (26) 
in analoger Weise wie die Lasche (25) ausgebildet ist 
und mit einem an ihrem freien Ende vorgesehenen Vor- 
45 sprung fiber einen Anschlagteil (18b) des Armes (18) 
schnappt, wenn die Endlage erreicht ist Die Fig. 1 laBt 
dabei zusatzlich auch erkennen, daB der Wasserkasten 
(2) einen Queranschlag (27) besitzt, der eine Bewegung 
des Armes (18) und damit der Lflfterhaube (4) quer zum 
50 Wasserkasten (2) verhindert Ein solcher Anschlag (35) 
ist auch an der Halterung (23) vorgesehea 

Es wurde bisher erlautert, wie die Befestigungsein- 
richtungen der Lufterhaube (4) mit ihren GegenstQcken 
an den Wasserkasten (1 und 2) zusammenwirken. Die 
55 Fig. 10 soli noch einmal verdeutlichen, wie der Monta- 
gevorgang im einzelnen vor sich geht Zur Montage 
wird die Lufterhaube (2) flach an den aus den Wasserka- 
sten (1 und 2) und dem Rippenrohrblock (8) bestehen- 
den Kuhler angelegt und zwar so, daB sie, wie Fig. 10 
60 zeigt, in der H6he gegenuber ihrer spateren Endlage am 
KQhler so versetzt ist, daB jeweils die Enden (11a, 12a, 
13a) bzw. die Enden der Arme (17 und 18) noch oberhalb 
ihrer zugeordneten Einhangetaschen (14, 15, 16) bzw. 
oberhalb ihrer Halterungen (23 und 23') stehen. Die 
65 Lufterhaube wird dann parallel zum Kuhler im Sinn des 
Pf eiles (28) (Fig. 10) verschoben, bis die jeweiligen Ar- 
me (11, 12, 13) und (17, 18) mit ihren Enden in die zuge- 
ordneten Befestigungsteile formschlflssig eingreifen. 
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Am Wasserkasten (1) schnappt dann die Sicherungsla- 
sche (25) flber den zugeordneten Teil des Armes (11) 
und am Wasserkasten (2) schnappt die Sicherungslasche 
(26) Qber den zugeordneten Teil des Armes (18), so daB 
die LGfterhaube an beiden Wasserkasten formschlussig 5 
gesichert ist 

An dem oberen und dem unteren Seitenteil (9 und 10) 
erfolgt die Lagesicherung bei diesem Montagevorgang 
dadurch, daB an der LGfterhaube (4) vier nach oben 
ragende Arme (29) und vier nach unten ragende Arme 10 
(30) vorgesehen sind, die ebenfalls als einstiickige rip- 
penartige Profilierungen der LGfterhaube (4) ausgebil- 
det sind und mit ihren Enden bis zur LGfterzarge (7) 
reichen. Die oberen Arme (29) sind dabei an ihren freien 
Enden mit einteilig angespritzten Hakenteilen (31) und 15 
die unteren Arme (30) mit einteilig angespritzten Steck- 
Iaschen (32) versehen, die jeweils formschlussig mit dem 
oberen Seitenteil (10) bzw. mit dem unteren Seitenteil 
(9) zusammenwirken. Die Stecklaschen (32) der Arme 
(30) greifen dabei in entsprechende Schlitze (33) in dem 20 
Bereich des Seitenteiles (9) ein, der in Richtung zur Lfif- 
terhaube (4) ttber den Rippenrohrblock (8) vorsteht Die 
Haken (31) der Arme (29) Obergreifen den hochgeboge- 
nen Rand (34) des U-fdrmig profilierten Seitenteiles (10) 
von oben und schieben sich bei der Bewegung der LGf- 25 
terhaube (4) in der in Fig. 10 ersichtlichen Richtung (28) 
ttber diesen Rand Die Lflfterhaube wird daher bei dem 
Aufschiebevorgang in Richtung des Pfeiles (28) der 
Fig. 10 (dh. im Sinn des Pfeiles 11 der Fig. 1) form- 
schlussig sowohl an den beiden Wasserkasten (1 und 2), 30 
als auch an den beiden Seitenteilen (9 und 10) mit Hilfe 
ihrer Befestigungsarme (11, 12, 13, 17, 18 und 29, 30) 
befestigt, die jeweils bis zu der ringfdrmigen Ltifterzar- 
ge (7) laufen und so einen stabilen Verbund mit der 
LQfterzarge (7) herstellen. Die gesamte Lflfterhaube be- 35 
sitzt daher Befestigungsarme, die kreuzfdrmig angeord- 
net sind und die aus von der Haube hochstehenden Rip- 
pen aufgebaut sind Die Ltif terhaube (4) ist daher in sich 
sehr stabil, ohne daB die Wandstarke der Rippen der 
Arme (4) oder die Wandstarke der Haube (4) selbst zu 40 
groB werden mfiBte. Nach der Befestigung nSmlich sitzt 
die rippenfcrmig mit den kreuzformig angeordneten 
Armen ausgebildete LGfterhaube (4) fest an dem stabi- 
len Kflhler. Besondere Befestigungseinrichtungen oder 
Verstarkungseinrichtungen brauchen nicht vorgesehen 45 
zu werden, Zur Montage genGgt ein einfache Aufschie- 
bevorgang, wie er zwar bei anderen Lflfterhauben an 
sich schon bekannt war, bei Ltifterhauben aber, die we- 
gen der unmittelbaren Befestigung des Geblases und 
des Motors an der Lflfterhaube notwendigerweise eine 50 
hdhere Stabilitat aufweisen mflssen, bisher noch nicht 
erreichbarwar. 

Aus der Fig. 1 ist im Qbrigen auch zu erkennen, daB 
jeweils die inneren Enden die Arme (13, 18) des zweiten 
oberen Armes (29) von links und des ganz rechts auBen 55 
gelegenen unteren Armes (30) in einem Bereich in die 
Lflfterzarge (7) einmflnden, in dem sich die Enden der 
obersten Strebe (6) und der beiden untersten Streben (6) 
befinden. Die aus diesen Streben gebildete Dreipunktla- 
gerung, die das Gewicht des Gebl&ses und des mit die- 60 
sem zusammengehorenden Motors im wesentlichen 
aufnimmt, ist flber die zugeordneten Arme fest nach 
auBenverankert 

Patentansprflche 65 

1. Kflhlaggregat fur einen Verbrennungsmotor, in- 
besondere fflr Krahfahrzeuge, mit einer einseitig 
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angesetzten LGfterhaube {4), die mit einer Halte- 
rung (5) fflr eine Nabe eines Gebl&ses mit Eigenan- 
trieb und mit einer das Gebl&se ummantelnden Lflf- 
terzarge (7) versehen und zur Montage mit form- 
schlussig in HalteansStze am Kflhlaggregat greifen- 
den Befestigungsmitteln versehen ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Befestigungsmittel die freien 
Enden von Armen (11, 12, 13, 17, 18, 29, 30) dienen, 
die sich von der Lflfterzarge (7) aus bis flber den 
AuBenrand der als flacher Rahmen ausgebildeten 
und parallel zum Kflhlaggregat verschiebbaren und 
unmittelbar an diesem anlegbaren Lflfterhaube (4) 
erstrecken und von denen erste, gegenOberliegen- 
den Seiten der Lflfterhaube (4) zugeordnete Arme 
(11, 12, 13, 17, 18) quer zu den zugeordneten Seiten 
(1, 2) und quer zu zweiten Armen (29, 30) stehen, die 
dem anderen Paar gegenflberliegender Seiten (9, 
1 0) der Lflfterhaube (4) zugeordnet sind 

2. Kflhlaggregat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die freien Enden der ersten Arme (11, 
12, 13, 17, 18) in entgegen der Verschieberichtung 
(28) offene Einhangelaschen (14, 15, 16) bzw. in Hal- 
terungen (23, 23') und die freien Enden der zweiten 
Armen (29, 30) hinter . Vorsprflnge (34) bzw. in 
Schlitze (33) des Kflhlaggregates greifen. 

3. Kflhlaggregat nach den Ansprflchen 1 und 2 mit 
einem Querstromkflhler mit seitlich angeordneten 
Wasserkasten, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Einhangelaschen (14, 15, 16) an einem Wasserka- 
sten (1) und die Halterungen (23, 230 am gegen- 
flberliegenden Wasserkasten (2) vorgesehen sind, 
und daB die Vorsprflnge als die umgebogenen Kan- 
ten (34) des U-fdrmig profilierten oberen Seitentei- 
les (10) und die Schlitze (33) in dem unteren Seiten- 
teil (9) vorgesehen sind 

4. Kflhlaggregat nach den Ansprflchen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet daB Lflfterhaube (4) und 
Wasserkasten (1, 2) aus Kunststoff bestehen und die 
Arme (11, 12, 13, 17, 18, 29, 30), die Einhangelaschen 
(14, 15, 16) und die Halterungen (23, 23') jeweils 
einstflckig an den zugeordneten Teilen angespritzt 
sind 

5. Kflhlaggregat nach einem der Ansprflche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB den Wasserkasten (1, 
2) Sicherungslaschen (25, 26) zum Arretieren der 
Endstellung der eingeschobenen Lflfterhaube (4) 
zugeordnet sind 

6. Kflhlaggregat nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB je eine Sicherungslasche (25) bzw. 
(26) einer der Einhangelaschen (14) eines Wasser- 
kastens (1) und eine Sicherungslasche (26) einer der 
Halterungen (23*) des anderen Wasserkastens (2) 
zugeordnet sind 

7. Kflhlaggregat nach einem der Ansprflche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ober- und der 
Unterseite der Lflfterhaube (4) jeweils vier Arme 
(29 bzw. 30) zugeordnet sind, die formschlussig an 
den Seitenteilen (10 bzw. 9) verankert sind, und daB 
den rechtwinklig dazu verlaufenden Seiten der Lflf- 
terhaube (4) zwei Arme (17, 18) bzw. drei Arme (11, 
12, 13) zugeordnet sind, wobei die letzteren in die 
Einhangelaschen (14, 15, 16) eines der Wasserka- 
sten (1) eingefuhrt werden. 

8. Kflhlaggregat nach einem der Ansprflche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Arme (11, 12, 13, 
17, 18, 29, 30) der Lflfterhaube (4) als rippenf5rmige 
Profilierungen der Lflfterhaube (4) ausgebildet 
sind 



DE 42 44 037 

7 

9. Kuhlaggregat nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens ein Teil der inneren En- 
den der profilierten Arme (1 1, 12, 13, 17, 18, 29, 30) 
der Luf terhaube (4) jeweils im Bereich der auBeren 
Enden der den Befestigungsring (5) fur das Geblase 5 
tragenden Streben (6) angeordnet sind. 
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